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Short Description

Download Tp Magnetoscopie Ressuage...



Description


TRAVAUX PRATIQUES DE MAINTENANCE



BTS MAINTENANCE INDUSTRIELLE



TP 19 – MAGNETOSCOPIE et RESSUAGE Nom de l’étudiant :................................................



Date de réalisation du T.P : ............................



OBJECTIFS : Mettre en œuvre les contrôles de pièces par magnétoscopie et par ressuage



SUPPORT TECHNIQUE OU DOCUMENTS RESSOURCES FOURNIS :   



Cours sur contrôles non destructifs Dossier guide Documentations techniques



ON DONNE :      



Le guide du TP Les consignes de sécurité Le matériel nécessaire Les équipements de protection individuelle obligatoires L’accès au réseau informatique BTSMI L’appareil photo numérique des BTSMI



ON DEMANDE : De réaliser un contrôle de pièce par magnétoscopie en lumière du jour, en fluorescence et par ressuage De rédiger le compte rendu de contrôle



Temps de réalisation : 5 heures
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MAGNETOSCOPIE et RESSUAGE CONSIGNES DE SECURITE Données par l’Inspection du Travail



Le non respect de ces consignes se traduira immédiatement par une exclusion définitive de la zone de travail 



Pendant toute le durée de ce TP, vous allez être en contact avec des produits classés dangereux. (voir fiches de sécurité des produits et les dangers présentés par les colorants rouge dans le classeur ressource)







Le port permanent pendant les manipulations 



du masque facial,







des gants de protection résistants aux solvants utilisés (acétone et pénétrants),







de la blouse tissu est obligatoire.







L’ensemble des produits en aérosols utilisés sont classés très inflammables, voire extrêmement inflammables.







NE PAS APPROCHER l’aérosol, ou diriger le jet vers une source de chaleur







DANS TOUS LES CAS, éviter tout contact de produit avec la peau et avec les yeux







Se laver les mains après utilisation des produits et systématiquement avant de consommer des denrées alimentaires (une très faible partie de produit ingérée peut provoquer des troubles graves (voir fiches de sécurité des produits en annexes)°







Si un contact avec la peau ou les yeux a lieu, prévenir immédiatement un professeur et procéder à un rinçage long de la zone touchée à l’eau propre







Éviter de respirer directement les vapeurs des solvants ou produits.







En cas de troubles prévenir d’urgence un professeur qui prendra les mesures d’évacuation nécessaires.







Tous ces produits sont dangereux pour l’environnement. o o



Ne pas jeter ou vider à l’égout ou en poubelle les produits ou chiffons souillés. Un container « déchets toxiques » est mis en place à côté du poste de travail.
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MAGNETOSCOPIE Vous allez réaliser deux analyses de pièces contenant des défauts en utilisant deux techniques différentes :  



L’analyse en lumière du jour avec liqueur magnétique colorée L’analyse en fluorescence avec la liqueur fluorescente et lampe U.V



MATERIEL NECESSAIRE MAGNETOSCOPE Électroaimant à bras articulés ESX 220 : Cet appareil, livré en mallette , dispose de bras articulés feuilletés, dont la partie inférieure des pôles peut être enlevée, permettant ainsi d’abaisser la hauteur de magnétoscope à 130 mm. Par sa conception, ce magnétoscope peut travailler sur des pièces de géométrie complexe ; De plus il est facile à tenir en main, ce qui garantit une mise en œuvre aisée et efficace ; Ses caractéristiques techniques :       



Tension d’alimentation : 220 V – 50 Hz Force d’arrachement 7 Kg Surface de contact des pôles : 25 x 25 mm Écartement moyen des pôles : 165 mm Champ réduit sur une tôle d’acier de 300 x 500 x 25 mm : environ 23 Oe Poids avec câble fixe : 4,2 Kg Prix indicatif H.T : 700 €



INDICATEUR D’AIMANTATION REMANENTE : 



Modèle EMU 5P (+ / - 25 Gauss à +/- 15 %)



TEMOIN BERTHOLD



PROJECTEUR U.V : Projecteur autonome à filtre de Wood séparé avec ampoule U.V-A de 100 W et ballast d’amorçage intégré.



PRODUITS AEROSOLS     



FOND BLANC 722 : Fond blanc pelliculaire en aérosol de 400 ml LIQUEUR MAGNETIQUE NOIRE : Supramor 4 : liqueur colorée LIQUEUR MAGNETIQUE Lumor 3X : Liqueur fluorescente en aérosol de 400 ml CHECKMOR 200 pénétrant rouge pour ressuage LD5 Révélateur blanc pour ressuage



VALISE D’ECHANTILLONS de défauts sur pièces en acier au carbone et témoins pour analyse microscopique PIECES REPEREES : 6 A et 1A GP BTS MAINTENANCE BAGNOLS SUR CEZE – CONTRÔLES NON DESTRUCTIFS Version :09/10/2004 TP N° 19 – MAGNETOSCOPIE et RESSUAGE Page 3 / 8



ANALYSE MAGNETOSCOPIQUE EN LUMIERE BLANCHE 1. NETTOYAGE PRELIMINAIRE La zone à contrôler doit être la plus propre possible. En général, on utilisera l’outillage de nettoyage approprié (sablage, brosse métallique, solvant…) Dans le cas du TP, les pièces utilisées dans un but pédagogique nécessitent simplement, un nettoyage superficiel avec solvant (alcool à brûler) 2. MISE EN PLACE DU FOND BLANC   



Placer la pièce repérée 4 A sur le plan de travail sur la feuille de protection et d’absorption Équipez vous des protections réglementaires Agiter l’aérosol de Fond Blanc 722 et pulvériser une fine couche de produit sur la zone de pièce à contrôler (distance mini 200 mm)



3. AIMANTATION MAGNETIQUE



ET



APPLICATION



DE



LA



LIQUEUR







Placer l’électroaimant ESX de façon à ce que les lignesde champ générées soit perpendiculaires à la ligne analysée.







Agiter l’aérosol contenant la liqueur magnétique NOIRE : SUPRAMOR 4







Aimanter environ 5 secondes et en même temps, pulvériser sur la zone contrôlée une fiche couche de SUPRAMOR 4







A la fin de la pulvérisation, souffler légèrement sur la zone contrôlée de manière à répartir parfaitement la liqueur







Retirer l’électroaimant et laisser sécher (Placer la pièce dans la hotte aspirante pour évacuer les solvants)







Vous pouvez contrôler de suite la qualité de l’aimantation avec le gaussmètre et avec le témoin Berthold (appliquer de la liqueur sur la surface supérieure de celui-ci et pulvériser un peu de liqueur Supramor 4 : deux lignes perpendiculaires doivent apparaître. En faisant tourner lentement celui-ci à 360 °, on peut visualiser la position dans laquelle l’aimantation à été réalisée (correspond à l’indication la plus visible sur le témoin)



4. LECTURE DU DEFAUT Le défaut apparaît sous la forme d’un trait ou d’un élément noir à la surface de la pièce. Pour réaliser une bonne analyse, il est indispensable de se placer sous une lumière blanche intense. (utiliser la lampe d’appoint au néon) 



Prendre une photo du résultat obtenu en utilisant l’appareil photo numérique (voir professeur)



5. REDACTION DU COMPTE-RENDU DE CONTROLE Sur le serveur du réseau informatique BTSMI, dans votre répertoire personnel, se trouve un répertoire CND contenant un fichier réalisé sous Word qui s’appelle Cnd.doc . Ce document est un compterendu vierge d’analyse que vous pouvez compléter pour chaque examen. •



Sur un des ordinateurs relié au réseau, démarrer Word







Ouvrez dans votre répertoire personnel le répertoire portant le nom Cnd.doc (si ce fichier n’existe pas dans votre répertoire personnel, voir M. PEJAIRE)
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Remplir le document : o préciser les références de la pièce contrôlée (N°) et les conditions de contrôle o compléter l’en-tête de la page en cours (cliquer sur la zone grisée en haut de la page) o Renseigner le type de contrôle (ressuage, fluorescence, lumière du jour, la date et vos coordonnées)







Insérez la photo numérique du résultat du contrôle dans la zone prévue à cet effet.







Enregistrez votre travail sous le nom magnétoscopie_lumière_blanche.doc dans votre répertoire CND (commande « Fichier » puis « Enregistrer sous » et taper dans la zone « Nom du fichier » le nom voulu, ici : magnétoscopie_lumière_blanche.doc



 6. NETTOYAGE DE LA PIECE 



Nettoyer parfaitement la pièce en frottant avec un chiffon (il ne doit plus rester de trace de fond blanc)







Passer avec un chiffon très propre un peu de solvant







Compléter le rapport en indiquant la solution de nettoyage adoptée.







Imprimez cette page de compte-rendu







Faites signer et vérifier par le professeur responsable du suivi



7. VERIFICATION DU DEFAUT Dans la valise d’échantillons, vous trouverez une coupe de défaut pour analyse au microscope correspondant à la pièce 4A que vous avez examinée. Placez ce bloc résine sous le microscope vidéo et photographiez l’image obtenue sur l’écran. Vous pouvez l’insérer dans votre rapport si vous le souhaitez.



REMARQUE : Contrôle de l’aimantation résiduelle Après aimantation d’une pièce on doit s’assurer que son aimantation résiduelle ne dépasse pas une valeur admissible par rapport à l’usage pour laquelle elle a été conçue. On considère que 10 Gauss est un magnétisme rémanent compatible avec un usinage futur de cette pièce (On peut utiliser des démagnétiseurs permettant d’éliminer ce magnétisme résiduel) Dans certains cas particuliers, on doit garantir un résiduel < à 5 ou même 3 Gauss Principe : on mesure le magnétisme résiduel dans la zone où la pièce a été contrôlée et on compare les valeurs obtenues verticalement, horizontalement et après une rotation de 360 ° de la pièce. Mode opératoire : tenir l’indicateur de champ rémanent (résidumètre) entre le pouce et l’index et le mettre en contact avec la pièce d’examen. Rechercher en le faisant glisser sur la pièce la zone de champ résiduel maximum, ceci dans les trois directions indiquées ci-dessus
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ANALYSE MAGNETOSCOPIQUE EN LUMIERE FLUORESCENTE TECHNIQUE OPERATOIRE 1. NETTOYAGE PRELIMINAIRE 2. Brancher le projecteur UV en prenant soin de ne pas lui faire subir de chocs. Attendre quelques minutes que la lampe arrive à son émission normale (environ 10 mn) 3. MISE EN PLACE DE LA LIQUEUR FLUORESCENTE  



Agiter l’aérosol de LUMOR 3X et pulvériser une fine couche de produit sur la pièce à contrôler (distance mini 200 mm) A la fin de la pulvérisation, souffler légèrement sur la zone contrôlée de manière à répartir parfaitement la liqueur



4. AIMANTATION ET APPLICATION DE LA LIQUEUR MAGNETIQUE   



Placer l’électroaimant ESX. Aimanter environ 5 secondes Retirer l’électroaimant



5. LECTURE DU DEFAUT Le défaut n’apparaît pas ou très peu en lumière blanche Pour réaliser l’analyse, il est indispensable de se placer sous une lumière ultraviolette intense. 



NE PAS ALLUMER/ÉTEINDRE le projecteur. Il y a risque de destruction de la lampe.







ATTENTION RISQUES DE BRULURES



ATTENTION aux mesures de sécurité concernant l’utilisation des UV (voir fiche de consignes de sécurité)   



Placer la pièce à contrôler sous le projecteur UV. NE JAMAIS REGARDER LA LAMPE UV Si le défaut n’est pas très lisible, placer la pièce dans la « boîte noire » prévue à cet effet Prendre une photo du résultat obtenu en utilisant l’appareil photo numérique



6. REDACTION DU COMPTE-RENDU DE CONTROLE (VOIR MODE OPERATOIRE PRECEDENT) Votre compte-rendu sera fait OBLIGATOIREMENT en utilisant une nouvelle fois le fichier Cnd.doc  



Vous compléterez le document en précisant les références de la pièce contrôlée et en plaçant la photo enregistrée dans la zone prévue à cet effet. Enregistrez votre travail sous sousUV.doc



7. NETTOYAGE DE LA PIECE 



Nettoyer parfaitement la pièce en frottant avec un chiffon)







Passer avec un chiffon très propre un peu de solvant
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ANALYSE PAR RESSUAGE 1. NETTOYAGE PRELIMINAIRE 2. APPLICATION DU PENETRANT 



Placer la pièce repérée 1A sur le plan de travail une feuille de protection (papier en rouleau)







Agiter l’aérosol de CHECKMOR 200 et pulvériser une fine couche de produit sur la zone à contrôler pièce (distance mini 200 mm)



3. SECHAGE 



Laisser sécher entre un 8 et 10 mn maxi. (Placer la pièce dans la hotte aspirante)



4. ENLEVER L’ EXCES DE PENETRANT 



Essuyer rapidement avec un chiffon propre, sec et non pelucheux







Parfaire cette élimination en essuyant avec un chiffon humecté de très peu de solvant et sécher immédiatement avec un chiffon propre, sec et non pelucheux



5. APPLIQUER LE REVELATEUR 



Agiter l’aérosol de LD5







pulvériser une fine couche de produit sur la zone à contrôler de la pièce (distance mini 200 mm). (Placer ensuite la pièce dans la hotte aspirante)



6. LECTURE DU DEFAUT 



Celui-ci apparaît complètement après une dizaine de minutes



7. REDACTION DU COMPTE-RENDU DE CONTROLE Votre compte-rendu sera fait OBLIGATOIREMENT en utilisant une nouvelle fois le fichier Cnd.doc 



Vous compléterez le document en précisant les références de la pièce contrôlée et en plaçant la photo enregistrée dans la zone prévue à cet effet.







Enregistrez votre travail sous sous_ressuage.doc



8. NETTOYAGE DE LA PIECE 



Nettoyer parfaitement la pièce en frottant avec un chiffon (il ne doit plus rester de trace de fond blanc)







Passer avec un chiffon très propre un peu de solvant



9. RANGEMENT DU MATERIEL ET DES PRODUITS •



Remettre en place les pièces contrôlées après vous être assuré de leur parfait nettoyage



•



Ranger les aérosols



•



Ranger les chiffons utilisés dans le bac prévu à cet effet



•



Vérifier que le projecteur UV est bien éteint
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•



Arrêter la hotte aspirante



•



Ranger l’électro-aimant, le témoin d’aimantation et l’indicateur de champ rémanent



•



Ranger les gants et les masques à visière (ne pas les poser sur leur visière : risque de rayures !)



•



Imprimer vos compte-rendus et les donner à M. PEJAIRE
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