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INTRODUCCIÓN La fundición en molde permanente se refiere en general a las técnicas de fundición en que el molde donde es vertido el material líquido a solidificar, puede utilizarse reiteradas veces. En esta sección, nos referimos en particular al proceso conocido como fundición en moldes de arena. Esta técnica consiste en la fabricación de un molde constituido por dos mitades, fabricado de material de arena verde y seca. Mediante la unión temporal de ambas mitades se forma un molde en el que se vierte la colada y se aguarda el tiempo determinado de solidificación. El moldeo en molde duro se lleva a cabo debido a la reducción de costos que presenta con relación a las técnicas tradicionales de fundición en arena, siempre y cuando los volúmenes de producción sean elevados y se cuente con la tecnología apropiada para automatizar el proceso.
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PROCESO DE UN MOLDE El proceso para producir piezas u objetos útiles con metal fundido se le conoce como proceso de fundición. Este proceso se ha practicado desde el año 2000 ac. Consiste en vaciar metal fundido en un recipiente con la forma de la pieza u objeto que se desea fabricar y esperar a que se endurezca al enfriarse. Para lograr la producción de una pieza fundida es necesario hacer las siguientes actividades: 1. Diseño de los modelos de la pieza y sus partes internas 2. Diseño del molde 3. Preparación de los materiales para los modelos y los moldes 4. Fabricación de los modelos y los moldes 5. Colado de metal fundido 6. Enfriamiento de los moldes 7. Extracción de las piezas fundidas 8. Limpieza de las piezas fundidas 9. Terminado de las piezas fundidas 10. Recuperación de los materiales de los moldes



MOLDES EN ARENA VERDE Se hacen de una mezcla de arena, arcilla y agua, el término "verde “se refiere al hecho de que el molde contiene humedad al momento del vaciado. Los moldes de arena verde tienen suficiente resistencia en la mayoría de sus aplicaciones, así como buena refractibilidad, permeabilidad y reutilización, también son los menos costosos. Por consiguiente, son los más ampliamente usados, aunque también tienen sus desventajas. La humedad en la arena puede causar defectos en algunas fundiciones, dependiendo del metal y de la forma geométrica de la pieza.
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MOLDES EN ARENA SECA Un molde de arena seca se fabrica con aglomerantes orgánicos en lugar de arcilla. El molde se cuece en una estufa grande a temperaturas que fluctúan entre204 ºC y 316 ºC. El cocido en estufa refuerza el molde y endurece la superficie dela cavidad. El molde de arena seca proporciona un mejor control dimensional en la fundición que los moldes de arena verde. Sin embargo, el molde de arena seca es más costoso y la velocidad de producción es reducida debido al tiempo de secado. Sus aplicaciones se limitan generalmente a fundiciones de tamaño medio y grande y en velocidades de producción bajas. En los moldes de capa seca, la superficie de la cavidad de un molde de arena verde se seca a una profundidad entre 10 mm y 25 mm, usando sopletes, lámparas de calentamiento u otros medios, aprovechando parcialmente las ventajas del molde de arena seca. Se pueden añadir materiales adhesivos especiales a la mezcla de arena para reforzarla superficie de la cavidad.



MOLDES TEMPORALES Los recipientes con la forma deseada se conocen como moldes, éstos se fabrican de diferentes materiales como: arena, yeso, barro, metal, etc. Los moldes pueden servir una vez o varias. En el primer caso se les conoce como moldes temporales y los que se pueden utilizan varias veces, se les conoce como moldes permanentes.



MODELOS DESECHABLES Y REMOVIBLES Los moldes se fabrican por medio de modelos los que pueden ser de madera, plástico, cera, yeso, arena, poliuretano, metal, etc. Si los modelos se destruyen al elaborar la pieza, se dice que éstos son disponibles o desechables y si los modelos sirven para varias fundiciones se les llama removibles.
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ARENA DE CROMITA La arena de Cromita es una arena especial con muy buenas propiedades a elevadas temperaturas, proporciona una alta resistencia a la penetración del metal líquido, y comparativamente con otras arenas produce un enfriamiento más rápido de la pieza fundida. La dilatación térmica es mucho más baja que la arena de sílice con lo que se reducen también los problemas derivados de la expansión de la arena. La arena de cromita es compatible con todos los procesos químicos de confecciona miento de moldes y machos. Actualmente se utilizan grandes cantidades de arena de Cromita en la industria de la fundición para la fabricación de moldes y machos. La arena de Cromita es aplicable a todos los tipos de aceros y muy apropiada para las piezas de acero al cromo, cromo-níquel y acero al manganeso. Tiene la ventaja sobre la arena de sílice de que es menos reactiva con el óxido de manganeso, reduciendo, de este modo, los problemas de calcinación.



FUNDICIÓN EN MOLDES DE ARCILLA Los moldes de arcilla se construyen al nivel de piso con ladrillos o con materiales cerámicos, son utilizados para la fundición de piezas grandes y algunas veces son reforzados con cajas de hierro. Estos moldes requieren mucho tiempo para su fabricación y no son muy utilizados.



FUNDICIÓN EN MOLDES FURÁNICOS Este proceso es bueno para la fabricación de moldes o corazones de arena. Están fabricados con arena seca de grano agudo mezclado con ácido fosfórico, el cual actúa como acelerador en el endurecimiento, al agregarse a la mezcla una resina llamada furánica. Con esta mezcla de ácido, arcilla y resina en dos horas el molde se endurece lo suficiente para recibir el metal fundido.
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FUNDICIÓN EN MOLDES METÁLICOS La fundición en moldes permanentes hechos de metal es utilizada para la producción masiva de piezas de pequeño o regular tamaño, de alta calidad y con metales de baja temperatura de fusión. Sus ventajas son que tienen gran precisión y son muy económicos, cuando se producen grandes cantidades. Existen varios tipos de moldes metálicos utilizados para la fabricación de piezas por lo regular de metales no ferrosos, a continuación se mencionan algunos de las más utilizados.



AGLUTINANTE Se utilizan para la preparación de las arenas de moldeo, así como para reforzar a las arenas, y esta manera lograr que los moldes sean resistentes y neos rompan



PROCESO DE FUNDICIÓN A LA CERA PÉRDIDA Es un proceso muy antiguo para la fabricación de piezas artísticas. Consiste en la creación de un modelo en cera de la pieza que se requiere, este modelo debe tener exactamente las características deseadas en la pieza a fabricar. El modelo de cera es cubierto con yeso o un material cerámico que soporte el metal fundido. Para que seque ese material cerámico se introduce a un horno, con ello el material cerámico se endurece y el modelo de cera se derrite. En el molde fabricado se vacía el metal fundido y se obtiene la pieza deseada. Es un proceso qué es utilizado para la fabricación de piezas ornamentales únicas o con muy pocas copias.
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MATERIALES PARA MOLDE Típicamente los moldes metálicos son fabricados de acero o hierro fundido, normalmente recubiertos internamente con un barro refractario como silicato de sodio y arcilla. De no existir este recubrimiento interior, cada vez que se aproxime una conformación, las superficies deben ser rociadas con un recubrimiento refractario, como se muestra en la figura 1, que suele ser grafito. Cuando la pieza que se desea conformar tiene un punto de fusión superior al del acero o hierro fundido, es posible fabricar las mitades del molde con grafito o ladrillos refractarios.



CONCLUSIONES Determinar la finura de la arena es muy importante puesto que la fundición depende el tamaño de grano y determinar las propiedades de una pieza final, nos resultaría muy pero muy complicado trabajar con arenas que en su resultado final contenga un grado de disparidad, es decir unas más gruesas y más finas



El método de fundición en arena es especialmente adecuado para la obtención deformas complicadas. En muchos casos este procedimiento es la única solución técnica a la que se puede recurrir para moldear piezas con machos de formas complejas.



Al ser la arena uniforme contendrá una excelente distribución del grano, en si la mayor parte del porcentaje está distribuida en una misma zona lo que hace que tenga una buena distribución de grano y eso facilita a que se tenga buenas propiedades en la arena de moldeo.



Bibliografía http://www.buenastareas.com/ensayos/Moldes-En-Arena-Verde/2223457.html
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