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Short Description

Descripción: manual a mano...



Description


INDICE Informacion General Pestaña INFORMACIÓN Pestaña PRINCIPAL Pestaña ALARMAS Pestaña HISTORICO Arranque en AUTOMATICO Arranque en MANUAL Manual de uso: Accustack Informacion General. El Sistema de paletizado automatico instalado cuenta con un supervisor con interfaz tactil situado en un pupitre externo a la maquina. En este supervisor sera donde encontremos la informacion sobre el funcionamiento de la maquina, asi como realizaremos las acciones pertinentes para iniciar, detener o intervenir en el funcionamiento de esta. El sistema esta dotado de un algoritmo de deteccion de Ordenes de Fabricacion(OF) que llegan a una carpeta compartida (C:\OFInput) desde la red externa, mediante archivos TXT formateados. Este algoritmo copia los archivos ya leidos en una carpeta compartida (C:\OFProcessed), para su posterior revisión si esto fuera necesario. Pestaña INFORMACIÓN Tras la extraccion de los datos del archivo TXT, el sistema los introduce en una base de datos dispuestos para ser tratados a demanda de la produccion actual. Esta base de datos puede ser consultada en la pestaña INFORMACIÓN. //figura 1 Pestaña INFORMACIÓN En esta pestaña podemos observar los campos existentes en nuestra base de datos y en caso de ser erroneos modificarlos para evitar fallos de la zona de paletizacion. Cualquier dato que aparece en esta base de datos es susceptible de modificarse de manera simple. Cuando tenemos la linea en marcha automatica, las cajas son llevadas por el conjunto de transportadores de entrada hasta un lector de codigos de barras, situado justo bajo el sistema elevador. Tras una lectura de codigo, se realiza una busqueda de OF en la base de datos interna del sistema. Tras la busqueda se pueden encontrar tres situaciones distintas. Si el sistema posee una OF para el DUN14 leido, este le asignara un nivel y pasara a introducir todas las cajas que lleguen de esta referencia inmediatamente a ese nivel hasta finalizar un palet. En el caso de no poseer la OF para este DUN14 se muestra un mensaje en pantalla y se envian las cajas a la salida manual. Y en el caso de no obtener una lectura correcta del codigo de barras, la caja se enviara al transportador de salida manual. Pestaña PRINCIPAL En el caso de haber encontrado OF para una referencia concreta, el sistema extraera los datos pertinentes de esta y los visualizara en la pestaña PRINCIPAL //figura 2 Pestaña PRINCIPAL



En esta pestaña podemos observar los datos con los que tratara el sistema de completar un palet de esta referencia. Tambien podemos modificar algunos de los datos referentes sobretodo al formato de paletizacion que puedan habernos llegado incorrectamente. Esta pantalla nos muestra indicadores de el estado de cada una de las referencias que estan actualmente en produccion. Tambien desde esta pestaña podemos forzar un vaciado y cierre de la OF cuando esta haya sido finalizada. Pestaña ALARMAS Estos indicadores tambien pueden ser consultados, asi como las distintas alarmas y fallos detectados por el sistema en la pantalla ALARMAS. //figura 3 Pestaña ALARMAS Pestaña HISTORICO En esta pestaña podemos ver los avisos del sistema actualmente en vigor. En el caso de que se reconozca y se solucione un error, este pasara a HISTORICO.



//figura 4 Pestaña HISTORICO En esta pestaña se encuentran los errores detectados durante el funcionamiento del sistema. En el podemos ver tambien la fecha y hora de estos. Tambien nos muestra la ruta donde se guarda el fichero con las alarmas. Arranque en AUTOMATICO La maquina se compone de dos lineas independientes, que desembocan en un ascensor y una zona de paletizado comunes, al tener la zona de paletizado su control independiente del accustack, el arranque del paletizado se muestra en su capitulo correspondiente. El arranque se realiza desde el supervisor, pudiendo iniciar y parar cualquiera de las dos lineas sin interferir en ningun momento con el funcionamiento de la otra. Para arrancar cualquiera de las dos lineas tenemos un selector de modo en la pestaña IMPLANTACIÓN del supervisor y en el lateral del pupitre tenemos pulsadores de marcha y interruptores de paro. El procedimiento a seguir consta de poner el modo de funcionamiento en automatico, para ello debemos ir a la ventana IMPLANTACIÓN, pulsando el boton correspondiente del menu lateral. //figura 5 Pestaña IMPLANTACIÓN en AUTOMATICO En esta ventana aparecen dos slider correspondientes al modo de trabajo de una y otra linea. Deberemos de posicionar en AUTOMATICO la linea que deseemos, comprobar que la seta de paro correspondiente no este pulsada y pulsar el pulsador luminoso de marcha. Si la linea esta operativa se encendera el piloto del pulsador y arrancaran los transportadores de entrada de cajas. En caso contrario deberemos comprobar que no tengamos ningún defecto activo en la pestaña de ALARMAS.



Arranque en MANUAL La maquina posee un modo de funcionamiento manual que nos permite intervenir en la marcha de la maquina de modo manual, pudiendo mover cada uno de los actuadores de esta a nuestra conveniencia. Para esto, deberemos ir a la pestaña IMPLANTACION y seleccionar el modo de funcionamiento MANUAL desde los slider de selección de modo de la manera descrita anteriormente. Al acercar la vista en el modo manual nos apareceran los controles de cada uno de los actuadores disponibles, asi como sus sensores relacionados. //figura 6 Pestaña IMPLANTACION en MANUAL
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