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Introducción



En la presente practica se definirá lo que es una soldadura y todo lo que la misma requiere para llevarse a cabo dependiendo así del tipo de material al soldar en que medio ambiente se encuentre y las técnicas necesarias para cada uno de estos casos así podremos tener un concepto más amplio de lo que es la soldadura y lo que implica; luego se procederá al laboratorio a realizar una soldadura sobre determinado material tomando en cuenta los parámetros antes nombrados entre otros.



Objetivos Objetivo general 



El estudiante debe ser capaz de entender, describir y aplicar la soldadura por arco eléctrico sin ninguna dificultad además de conocer otros tipos de soldadura utilizados industrialmente.



Objetivos específicos    



Conocer el proceso de soldadura por arco eléctrico. Identificar la máquina o equipo de soldadura por arco eléctrico y los principios de su funcionamiento. Aprender a manejar el sistema de soldadura manual por arco eléctrico con electrodos revestidos (SMAW). Aprender la simbología que viene descrita en los electrodos consumibles.



Conceptos básicos 



Soldadura: Es un sistema de trabajo que permite la unión de materiales en condiciones satisfactorias utilizando técnica razonables, económicas y seguras.







Material base: Substrato a soldar o cortar.







Metal de aporte: Metal o aleación a ser agregada durante el proceso de soldadura. Pueden ser varillas, alambres, barras o electrodos.







Electrodo: Un electrodo es un conductor eléctrico utilizado para hacer contacto con una parte no metálica de un circuito, por ejemplo un semiconductor, un electrolito, el vacío (en una válvula termoiónica), un gas (en una lámpara de neón), etc.







Fundente: Material usado para impedir o prevenir la formación de óxidos y otras sustancias indeseables en el metal fundido y sobre las superficies solidas del metal, y para disolver o facilitar la remoción de tales sustancias.







Fuente de energía Eléctrica: Uso de la electricidad como fuente de energía para la unión metálica.







Soldadura por Arco: Soldadura a través de una descarga eléctrica relativamente grande ocurrida a través de una columna gaseosa térmicamente ionizada (plasma). La T del arco eléctrico varía entre 5.000 °C y 30.000 °C y se constituye en el sistema de obtención del calor.







Soldadura con electrodos revestidos, en inglés Shield Metal Arc Welding (SMAW) o Manual Metal Arc Welding (MMAW): El arco eléctrico se produce entre la pieza y un electrodo metálico recubierto. El recubrimiento protege el interior del electrodo hasta el momento de la fusión. Con el calor del arco, el extremo del electrodo funde y se quema el recubrimiento, de modo que se obtiene la atmósfera adecuada para que se produzca la transferencia de metal fundido desde el núcleo del electrodo hasta el baño de fusión en el material base.







Soldadura por arco sumergido: También llamado proceso SAW (Submerged Arc Welding), tiene como detalle más característico el empleo de un flujo continuo de material protector en polvo o granulado, llamado flux. Esta



sustancia protege el arco y el baño de fusión de la atmósfera, de tal forma que ambos permanecen invisibles durante la soldadura. Parte del flux funde, y con ello protege y estabiliza el arco, genera escoria que aísla el cordón, e incluso puede contribuir a la aleación. El resto del flux, no fundido, se recoge tras el paso del arco para su reutilización. 



Soldadura por electrodo consumible protegido: Este método resulta similar al anterior, con la salvedad de que en los dos tipos de soldadura por electrodo consumible protegido, MIG (Metal Inert Gas) y MAG (Metal Active Gas), es este electrodo el alimento del cordón de soldadura. El arco eléctrico está protegido, como en el caso anterior, por un flujo continuo de gas que garantiza una unión limpia y en buenas condiciones.







Soldadura por electrodo consumible protegido: Este método resulta similar a la Soldadura por arco manual con electrodos revestidos, con la salvedad de que en los dos tipos de soldadura por electrodo consumible protegido, MIG (Metal Inert Gas) y MAG (Metal Active Gas), es este electrodo el alimento del cordón de soldadura. El arco eléctrico está protegido, como en el caso anterior, por un flujo continuo de gas que garantiza una unión limpia y en buenas condiciones.







Soldadura por arco con núcleo de fundente (flux cored arc welding, FCAW): es un proceso de soldadura por arco que aprovecha un arco entre un electrodo continuo de metal de aporte y el charco de soldadura. Este proceso se emplea con protección de un fundente contenido dentro del electrodo tubular, con o sin un escudo adicional de gas de procedencia externa, y sin aplicación de presión.







Soldadura por Plasma (PAW): La soldadura por plasma es un proceso muy similar al de soldadura TIG. Es un sistema más desarrollado que el método de soldadura TIG, que proporciona un aumento de la productividad. En el sistema de soldadura por plasma hay dos flujos independientes de gas, el gas plasmágeno que fluye alrededor del electrodo de tungsteno, formando el núcleo del arco plasma y el gas de protección el cual proporciona la protección al baño de fusión.







Soldadura OFW: Este proceso implica fundir el metal base y por lo regular un metal de aporte, empleando una flama generada en la punta de un soplete de soldadura. Se usa para fabricar piezas de lámina, conductos y tuberías y otros objetos metálicos, industria automotriz, tuberías industriales, mantenimiento y reparación.



Desarrollo Para comenzar con el proceso de soldadura primero se deben conocer los conceptos básicos, la nomenclatura necesaria y tener claro las condiciones y normas de la AWS y de ASME. El proceso que realizamos en la práctica fue el de soldadura por arco eléctrico manual (SMAW) el cual se caracteriza por la creación y mantenimiento de un arco eléctrico entre una varilla metálica llamada electrodo y la pieza a soldar. El electrodo utilizado fue el Lincoln Gricon 33 E6013. La primera letra significa que es un electrodo, los dos primeros números indican una resistencia de 60 ksi, el tercer numero indica las posiciones en la que se debe soldar, en este caso es el número uno, es decir que se puede soldar en todas las posiciones y el conjunto de los dos últimos números significan las características eléctricas del electrodo y el fundente. El número 33 es el diámetro del electrodo utilizado. Para realizar una soldadura de este tipo se induce una diferencia de potencial entre el electrodo y la pieza a soldar mediante una máquina cuyos terminales se encuentran conectados uno a tierra y el otro al electrodo. Con la máquina encendida se procede a tomar la pinza que está conectada al electrodo y rozarla suavemente sobre el material a soldar, en este caso una placa, para provocar una chispa que será el inicio del un arco eléctrico entre ambos. La distancia necesaria para mantener este arco entre la placa y electrodo es de 3mm. Si en dado caso se apaga la chispa se debe rozar nuevamente la punta del electrodo con la placa para volver a encenderla, y si el electrodo se queda pegado a la placa se debe soltar la pinza de este rápidamente y despegar el electrodo manualmente o halar la pinza con el electrodo en ese momento, ya que dejarlos así podría ocasionar daños severos a la máquina.
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Conclusiones



En esta práctica se procedió a realizar un proceso de soldadura, para lograr esto fue necesario recolectar previamente las bases teóricas para realizar dicha práctica esto nos llevo a definir los que es una soldadura, sus tipos, métodos, técnicas entre otros aspectos importante para así poder saber qué clase de soldadura era la que aplicaríamos, así fue como logramos satisfactoriamente los objetivos planteados para esta práctica.
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