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Description


PROCEDIMIENTO DE MANTENCION COMPLETA CHANCADOR DE CONO NORDBERG 7 PIES



PUNTOS DE BLOQUEO : Correa de alimentación : Correa de descarga : Motor del chancador : Bomba de lubricación : Compuerta de alimentación : Calefactor ( si no tiene enclavamiento) : Bombas de agua sello ( solo si se requiere retirar la alimentación) : Bomba circuito hidráulico una vez retirada la tuerca



INICIO DE TRABAJO 1.-DEMARCAR EL AREA DE TRABAJO



Se requiere demarcar el área de trabajo , además del perímetro de la grúa, antes de iniciar el trabajo a fin de evitar el ingreso de personas, vehículos o maquinarias. 1.- ELECTRO - IMAN



Retirar todas las protecciones, aunque no es necesario ya que estas están adosadas en la estructura de la correa, también verificar que no se encuentre nada apoyado al electroimán antes de retirarlo, también se deben retirar todas las instalaciones eléctricas tanto del motor como del mismo electroimán por personal electricista. El estrobado se debe hacer de las 4 orejas que se encuentran en la estructura que lo sostiene inclinado mientras está trabajando.



2.- CHUTE DE DESCARTE DE BOLAS



Para retirar el chute del descarte de bolas tenemos que sacar 4 pernos que lo fijan al chute de descarga de la correa de alimentación del chancador, además de los pernos del flange de la canaleta que llega al piso, después estrobarlo de las 4 orejas existentes en ambos lados. 2.- RETIRO DEL PASILLO.



El pasillo se encuentra afianzado de tres pernos por cada extremo de 5/8 x 1 ½”, después estrobar de las cuatro orejas y dejar en un lugar ordenado.



3.- PLATAFORMA DE ACCESO AL CHUTE



Se deben sacar los dos pernos de 5/8 x 1 ½” por cada lado y dos que se encuntran en la escalera de gato, después estrobar de las tres orejas que se encuentran instaladas para su retiro. 3.-CHUTE DE ALIMENTACIÓN



Este se debe estrobar de dos orejas, no es necesario retirar la estructura del chute para retirarlo, también se puede retirar en conjunto, los pernos del chute son de 5/8 x2, y los de la suportación son de 3/4 x 2, se instalaron dos orejas para mejorar la maniobra del retiro, así es que ya no se requiere de tanta maniobra como tecles y estrobos adicionales, una vez realizada la maniobra de retiro de todos los pernos, se baja y retira con el uso de vientos a través de la apertura de los cilindros de fijación de la tuerca, esta debe estar posicionada con anterioridad para que el chute pueda salir con facilidad.



4.-PLATO DISTRIBUIDOR DE CARGA.



Se debe soldar oreja al centro del plato, retirar los 4 pernos 1 1/4”x 9 de amarre con dado1 15/16”y lave punta corona o con oxicorte en caso de estuvieran agripados. Para la instalación del plato se deben usar tuercas auto trabantes. 5.-TUERCA O BOLW.



Se debe liberar la presión hidráulica del sistema de fijación de la tuerca, levantar suavemente con la grúa para que el aceite de los cilindros de fijación retorne a tanque, cuando esta haya levantado hasta el máximo, una vez que se vean las clavijas se debe bajar levemente para retirar la manguera que conecta los cilindros del sistema de fijación de la tuerca. Si no se hiciera no se podría retirar anillo de fijación, por faltarle carrera al los cilindros. La manguera de alimentación se instala levanta la tuerca y solo se debe retirar una vez que se vean las clavijas ( chavetas de los cilindros hidráulicos) Se tiene dos formas para retirar la tuerca: A .- con el uso de tecle neumático manteniendo la tuerca flotante con la grúa.



B .- Se instala catalina y se enrolla estrobo por el perímetro de la tuerca, tirando el estrobo con la grúa, este destornillara la tuerca, tener la precaución de que no se pase del asiento del hilo, sé puede desplazar y se trancaría



6.-RETIRO DE POSTE.



Este tiene hilo en su extremo superior del eje, se instala cancamo apretado, se levanta con la grúa suavemente y una vez que se vea los bujes se debe centrar antes de retirar definitivamente para no dañar el buje al ser golpeados con el eje.



7.- RETIRO DE CAMARA DE AGUA



Se debe retirar las líneas de alimentación y descarga (flexibles)de agua, los 6 pernos 5/8 x 3 ½”, se tiene que instalar por seguridad 3 pernos de 5/8” lo suficientemente largo para dar la salida del anclaje mínimo 5”de largo a 120°, con el fin de evitar que la cámara se desplace mientras se esta retirando de su posición de trabajo, se posesionaran 3 eslingas o 3 estrobos de ½ x 1 ½ mt. del mismo largo a 120°, una vez estrobada se usaran tres cilindros de 6” de largo para despegarla uniformemente de su posición, esto evitara que se trabe, el mecánico los ubicará y se debe retirar del interior del chancado para recién accionar las bombas del exterior, una vez que la cámara esté suelta se retiran los tres pernos que se instalaron para que no se desplazara y finalmente se saca con la grúa. 8.- RETIRO DE QUICIONERA O SOCKER LINER.



Se debe hacer limpieza de los hilos con macho repasador de 1 ½”, instalar 4 pernos extractores de 1 ½” por 6” de largo, grado 8 como mínimo, y proceder a extraer la quicionera del frame con los pernos extractores, un vez fuera del frame, se deben retirar



como mínimos 2 pernos y cambiarlos por 2 cancamos para proceder a estrobarla y retirarla con la grúa al piso inferior. 9.- RETIRO E INSTALACIÓN DE LA EXCÉNTRICA.



Se tienen que instalar 2 cáncamos de 1 ¼”, tambien instalar el dispositivo para que el plato metalico no se caiga al interior del carter y golpee el bronce y lainas, levantar con la grúa suavemente y dejarlo en el piso, esta debe quedar sobre madera o goma. Para la instalación, lo ideal antes de posicionar el disco metálico, que este valla junto con la excéntrica, esto se hace del la siguiente forma: El plato metálico debe quedar en el piso con su ping a la vista, se toma la excéntrica y se cala en el plato metálico, la excéntrica tiene una ranura donde entra el ping, se instala el cáncamo que en un extremo tiene una cabeza de 2” de diámetro esta se debe atornillar en el plato y la parte delgada es decir 5/8”queda a la vista, se atraviesa en la parte superior, la platina que trae este cáncamo y se aprieta con la trueca correspondiente quedando todo este mecanismo como una sola unidad, este se posesiona con la grúa en el buje de la maquina con su contrapeso opuesto al contra eje verificando que los dientes queden engranados. 10.- RETIRO E INSTALACIÓN DE PLATOS.



Plato de bronce, instalar cáncamo con cabeza que lleva hilos de 2”, el plato tiene cuatro sobresalientes que encajan en el frame, NOTA: lo ideal es retirar el aceite del carter antes de extraer los platos. Discos metálicos(lainas) que se usan para dar el juego de entre dientes del contraeje con la excéntrica. Cada vez que se cambien las lainas se debe sacar el plato de bronce con el dispositivo para cambiarlas.



11.- RETIRO DE BUJE PRINCIPAL



Lo primero que tiene que hacerse es la extracción completa de la resina que se encuentra en los bolsillos perforando con una broca de ½, si este operación no resulta se debe cortar los bolsillos con un esmeril angular pero teniendo la precaución de no dañar el frame, estos tiene forma de cola de milano, se instalan 2 cáncamos 5/8, a la grúa se debe instalar un tecle de capacidad de 2 toneladas y proceder a levantarlo con este, si no



saliera el la parte interior del chancador (tapa de carter) instalar 1 o 2 cilindros hidráulicos y proceder a levantar el buje, si este no saliera, se retira carter, se instala pernos de 1 ½” por unas 10” de largo y una viga y en esta un cilindro hidráulico.



12.-CAMBIO DE SETLINER



Se recomienda activar los cilindros hidráulicos en posición de desatollo para que todo el aceite de los cilindros de amortiguación retorne al estanque, se instalan las cuñas en las cuatro posiciones y se libera la presión de los cilindros de liberación, se bloquea la bomba, retira las mangueras, los cilindros hidráulicos de amortiguación y recién esta en condiciones del retiro del anillo de ajuste. Los setliner son de bronce y van soldados en su asiento en el frame, la instalación del anillo debe quedar condicionada a que este en perfecto estado el asiento cónico. 13.- RETIRO E INSTALACIÓNDE CONTRA EJE



Se debe retirar las correas, polea de trasmisión y circuitos de lubricación, retirar los pernos de amarre, calentar el frame sobre 100°C y proceder a extraer con los pernos extractores en ambos lados. Se debe inastalar un cancamo en orificio superior y colocar un tecle para sostenerlo mientras se retira con otro en forma horizontal suavemente, una vez que este esta afuera colocar un tercer tecle para sostenerlo más adelante y sacarlo.



NOTA: este proceso se debe realizar con suma precaución ya que queda fuera de su centro de gravedad. Instalación, lo primero que se tiene que verificar es el juego axial de este que son +- 0,032”o 0.81mm a 1.5mm como maximo, antes de instalarlo en el alojamiento del frame, tener la precaución de que estén instalados en forma correcta los sellos, lo ideal es utilizar 2 pernos guía, antes de calentar el frame para alojar el contra eje. 14.- INSTALACIÓN DE BUJE DE FRAME.



Realizar un buen aseo, la medición del alojamiento y buje, este último se debe enfriar con nitrógeno o hielo seco antes de esto se instala los cáncamos de 5/8” que son especial para esta tarea ya que no permiten que en buje quede pasado de su posición con respecto al frame, al instalar el buje este tiene que quedar en su posición de acuerdo a sus bolsillos, esperar que el buje recupere su temperatura normal y los bolsillos deben ser rellenados con resina epóxica.



16.- INSTALAR PLATOS METALICOS



Se instala los discos metálicos que se usan para juego entre dientes, se debe instalar el plato de bronce teniendo la precaución de haberlo medido en su espesor de pared y al alojarlo este tiene que quedar dentro de sus 4 ranuras que tiene el chancador.



18.-MEDICIÓN DE JUEGO ENTRE DIENTES.



A) Se debe instalar cilindro hidráulico o barretilla en el piñón para que se desplace al máximo en su juego axial, al lado opuesto del contra eje se instala también el cilindro hidráulico, desplazando la excéntrica hacia el piñón, girar el contra eje para que queden cero cero en un lado de los dientes, es decir apoyados entre si, y medir al lado opuesto, las medidas son: 0,055” como mínimo, 0,075” como máximo, este es el juego entre dientes. 0,125” como mínimo, 0,200” como máximo, altura o profundidad de dientes.



19.- INSTALACIÓN DE QUICIONERA O SOCKER LINER.



Para la instalación del socker liner se debe tener presente la limpieza del asiento es fundamental, lo ideal es usar pernos de 11/2” como guias para la quisionera, además con 4 cáncamo del mismo diámetro verificando previamente la ubicación de los ping, la quisionera solo tiene ajuste por interferencia, lo que significa que la importancia de no perder este ajuste, se debe calentar el frame a 120° C y bajarlo en su alojamiento, se retira los cáncamos y se aprieta con pernos hasta que se enfrié el frame, las medidas de la parte inferior del alojamiento de la quisionera con la parte superior del frame lo ideal es que quede cero cero, esto se comprueba con el feeller, la altura (separación )entre quisionera y excéntrica se debe medir ,como mínimo 5/16” y máximo 3/8” , posteriormente se mide la altura entre la parte superior de la quisionera y el punto mas bajo del buje de la excéntrica, esto se realiza con una paralela altura mínima es de 316 mm y la máxima es de 321mm. Los pernos de amarre que usaron para la instalación de la quisionera son solo hasta que se enfrié, después se deben retirar, las perforaciones se deben tapar con trapos con grasa para evitar que le ingrese el oxido o cualquier material lo que ocasione problemas en las mantenciones posteriores. 20.- MONTAJE DE CAMARA DE AGUA.



La cámara de agua, tiene que tener los 16 aspersores limpios y su dirección de flujo en una sola dirección , es decir anti- horario mirado desde arriba, lo ideal es que se encuentre con su sello de goma pegado a ella, se monta considerando, que el estrobamiento debe ser parejo, tiene solo el apriete de 6 pernos lo que tiene que ser con seguridad de que después no filtre, se instala las línea de alimentación y descarga, realizando pruebas con agua antes de instalar el poste, verificando filtraciones, y aspersores que no se tapen y dirijan el agua en un solo sentido. 21.-INSTALACIÓN DEL POSTE.



Lo primero es la limpieza del eje ,revisión de la entrada de lubricación en el eje, limpieza del asiento y beafer ring (anillo que realiza el sello de agua) , este trabajo se realiza en un atril diseñado para este efecto, se estroba y monta siempre dejando lubricado previamente los bujes. NOTA: Lo ideal es realizar pruebas de trabajo en vació y contar las RPM del poste, no deberá ser superior a 10 RPM., si esto ocurriera se deberá hacer asiento de este. 22.- CAMBIO DEL ANILLO DE FIJACIÓN DE LA TUERCA.



Este es un trabajo de alto riesgo ya que se requiere ingresar con las manos a un lugar con la carga suspendida, para ello se confeccionaron cuatro soportes para apoyar el anillo en ellos, una vez que se encuentre el anillo apoyado en los soportes se retiran las chavetas, clavijas y golillas cónicas de los cilindros quedando libre el anillo, se retiran las golillas cónicas y se instalan en la tuerca de repuesto, se posesiona anillo en tuerca reparada siempre apoyado a los soportes , se instalan las golillas clavijas y chavetas , y una vez terminada esta maniobra se retiran los soportes de seguridad quedando lista para ser montada en el chancador. 23.-INSTALACIÓN DE TUERCA O BOLW.



Al montar la tuerca se realiza en forma inversa al retiro solo que se tendrá presente que no se tiene que olvidar del seating de este equipo el cual no puede ser inferior a 3/8”, se debe realizar ingresando a la cabeza del poste para poder ver la abertura que tiene. 24.- PRESURIZACIÓN DEL EQUIPO.



Tener presente que se trabaja con equipos de gran presión hidráulica lo que puede ocasionar problemas en otro punto lo que obliga a revisar toda el área antes de conectar las líneas. El sistema se presuriza cerrando las válvulas de aguja en la unidad del sistema hidráulico. 25.- MEDICIÓN DE PRESIÓN A PULMONES.



Cuando se mida las presiones a los pulmones de nitrógeno, la presión de la línea tiene que ser liberada, ya que si no se hiciera arrojaría medidas falsas la presión es de 1200psi con un delta de +/- 50psi.



NUNCA PRESURIZAR LOS PULMONES TENIENDO LAS MANOS EN LA VALVULA DE MEDICION , SI SE ENCUENTRA ROTO EL BLADE EL ACEITE PRESURIZARIA LA LINEA HIDRAULICA, Y DESPLAZARA EL CILINRO.



27.- LOS PESOS DE LOS ELEMENTOS. Frame Conjunto cabeza Bowl Excéntrica Contra-eje completo



: 48000kg : 18000kg : 15000kg : 3800kg : 3500kg
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